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Zapnuti stroje.

Stroj zapneme oto€enim hlavniho wpinace do polohy ,I“. Horni polovinou tlacitka zapneme regulaci
pohonu. Zapneme pocitac.

Start programu
Program se odstartuje dvojim kliknutim na ikonu
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LiSta menu

| CEe T

- whodnoceni zkousky

- grafické znazornéni zkousky

- tabulka namérenych hodnot provedenych zkousek

- protokol uzivatele

- protokol uzivatele

SERVIS
SMAPS
lj - ukonc€eni programu

i - nahled pred tiskem protokolu

- okno chybowch hlaSeni
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Zakladniokno programu — okno méreni

Rozsah Fmax stroje Pofadi Priitahomér 1 Rozsah
0.00 kN 20kN 100 KN zkousky

MS 12-100 12 mm

Rozmér al
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st G E AL 1k 2x| 5w 10k 20x] 50x 100k | frmmimi]
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Zménou protokolu se vedle zobrazi Nﬂ\f}f soubor nebo _

a muzete zadavat parametry zkousky.

v wvr

Pro lep$i viditelnost nékterych parametrt zkouseni je mozno zapnout Pomocny meérici panel.

ZapnutiAwpnuti pormocného panelu )
Pomocny panel se zobrazuje po nastaveni kliknutim na 1x| 2x| 5x| 104
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Pomocny méfici panel o [m] o

MP1

HMéFena velicina

MéFena veligina

MP2

Kliknutim levého tlagitka mysSi na MP1 nebo MP2 se otevie liSta, ve které je mozné nastavit
pozadovanou veli¢inu (kliknutim na pravé tlacitko lista zmizi). Desetinna mista u jednotlivwch pfistroju
nastavime kliknutim na hodnotu lewm (pfidavame desetinna mista) nebo prawm (ubirame desetinna
mista) tlacitkem mysi. UloZeni provedeme v okné nastaveni parametri zkousky.

U kazdé metody si toto nastaveni mizeme udélat podle potieby a ulozit do paméti.
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Zadavani udaja Parametry zkousky

Kliknutim mysSi na ikonu | (v pravé dolni ¢asti okna méfeni). Objevi se seznam udajl, které
wplnime vepsanim textu do bilého pole vedle udaju (viz. obr.). Ikona kterou jsme toto okno otevreli se

- " HOblEC:
zméni na

p ? A1EQ? mew e B B 7
SERUIS
Fesn o 1 [ F O=» SPIRPS Fragrami OaT

Priitahomér 1 Rozsah [ L 65.7930mm [@
0 o L

m F 0 un kN Rozsah Fmaz stroje Poradi

20kN 100 KN zkoudky M5 12-100 12 mm 78.9516 mmI

Protokaol
1= J I Cislovzork
ﬁ Oznateni tElesa
Cox
[10x o
ox )
;z::j

°

|

R

Zkougk
neplatn

I uloZeni hlavicky I Oprava
150.00
[mmJmiin]

Parametry zkousky

I | Protokol [VZ Novy soubor

Nuovénimain ______ MODUL tlak tramec

0.H. Fm Rm E
2049.2| 0.00 0 0
ka/m3| [kN 1| Meni | Heni

=]

Pro ziednoduéenl' a zrychleni wypisovani opakujicich se parametrd zkouSsek mazeme pod tladitkem

preddefinovat rdzné protokoly pro rlzné zkousky. Po zadani parametrd a

L. .. UloZeni hlavicky L . . iy

stlacenim tlacitka (staCi jen jednou po zadani nového souboru) se ulozi
parametry do protokolu a zaloZi soubor.

Zmeéna osnova / utek se provede kliknutim levého tla¢itka mySi na napis (pofad dokola osnova nebo
utek).

.. [ honEe - . A
Stlageni se vratime zpét do panelu méfeni.
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Po kliknuti na m_se zobrazi okno.

Nastaveni parametru pro danou zkousku

Vostingeoy duikonsy 3]
| I T
Tt pés
T
|
| I
|
T | I
e en
T
| ]
vt lepenkate?
|
| I

Konec dpravy

UloZeni do
paméti

Kopi
Prazdmy
Aktudlni
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Postup preddefinovani protokolu:

V pravém sloupci wbereme volnou polozku (N1 — N47), v fadku Vlastni ndzev druhu zkouSky
wybranou polozku pojmenujeme. Poté vlevém sloupci wplnime uvedené udaje a ulozime do paméti.
Timto zplsobem mizeme preddefinovat libovolné zkousky.

Konec dpravy

Po wpsani pozadovanych Gdajd kliknutim na ikonu (nahofe uprostfed) pfejdeme

opét na okno Parametry zkousky.

Tladitkem pameti wpln&né zalozky uloZime a pfi dal$im startu programu se automaticky

naplni.

I- Stla¢enim tohoto tlacitka se zobrazi oMadani, které je shodné s oMadacem na stole.

~E
= =
[@] [
[©] [l
o N
I 5
]

Rychlost 1

50
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Po stlaceni tlacitka POS (z¢ervenad) Ize pohybovat pfi¢nikem nahoru nebo dolt pomoci Sipek (rychlost
uruje pocCet vodorovnych €ar u Sipky,Cim vice tim vétSi rychlost v1,v2,v3). Rychlost vi,v2 a v3
nastavime v okné SERVIS procentualné z maximalni rychlosti stroje nebo pfevodu. Rychlost vi, v2,
v3 muUzeme prednastavit pro kazdou metodu jinou (zvolime metodu, nastavime rychlost vSERVISU a
metodu ulozime do paméti).

Rucni regulace rychlosti

Zkouska nebude zaznamenana 11l

Pfi zapnuti tlacitka POS nejde zapnout START zkouSky a naopak pfi nezapnutém tlacitku POS
nefunguji tla¢itka oviadani &elisti, posuvud pFic¢niku.

Nastavenim pfi€niku do spravné upinaci vzdalenosti Celisti wnulujeme drahu pfi¢niku tlacitkem vedle
méfeni drahy ,L“ Pfi novych zkouSkach se bude pficnik vracet zpét na tuto polohu. Pokud na
ukazateli sily nesouhlasi , 0%, stisknutim tlac¢itka vedle ,F“ wnulujeme méfeni sily. Nulovani sily
provadime vzdy pfi neupnutém vzorku a odaretované Celisti.

-1.60 mm [

I F -00 N

Zkouseni.

Po nastaveni parametrd zkousky, parametrt zkusebni metody, parametrii pro whodnoceni zkousky a
nastaveni pozadované upinaci délky mizeme zacit zkouset. Upneme vzorek do Celisti pomoci tlaitek
na ovladaci (pokud mame pneumatické nebo hydraulické Celisti).

STOP

RETURN

Stlac¢enim tlacitka START se prosvétli na svétle zelenou a tlacitko STOP na ¢ervenou.

Semafor pfejde z Cervené na zelenou a za¢ne se wkreslovat graf v okné TEST



Navod k obsluze software SMAPS WWw.smaps.cz

&)

remlatng | “ooxéni | RESET | ZWICK 7025 SERIRTIRTIE T A E TSIk

Osu x ay grafu si zvolime podle povahy zkouSky (maximélni pevnost a maximalni taznost). Ke kazdé

mé&fici metodé je mozné zvolit jiné nastaveni a v okné potwdit ulozenim do paméti. Také
vstupni parametry (rozméry, zkousky, vaha,...) se ukladaji pro kazdou metodu samostatné.

Zkouska je ukonena automaticky po dosazeni pfedefinovanych parametrd nebo ru¢né stlacenim
tlacitka STOP . Navrat do plavodni polohy je automaticky nebo ruéné (podle nastaveni)

tlacitkem RETURN . Pokud siti tlagitko takto _ nedoslo k UpInému navratu pficniku. Az

uvedenim tlacitka do této barwy je pricnik na plvodni pozici jako pfed startem.

Navrat je mozné kdykoliv pferusit tlaCitkem STOP .
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Nastaveni parametru zkousky

Po kliknuti na ikonu

NASTAYENI
Potatedni méfens délka [Lo] 135.00

Méfena délka [Le] 160.00
Fredpéti 0.00

Funkce wpnuté

!!

Bez furkce
Rychast do pfedpétl W1

Fiychost po piedpéti V2

L

Pevod rychlosti
Omezeni ReH aRel
Posun grafi

asovd konstanta

K
==
=3 1=}
=flele

Pfipravek _ korekee [mm) ZMW_597 506
Omezeni méféni =ily [ %]

LE=Lo + =

-
=

[ mm ]

=
I
(=]

Sila pro zap. autom. uk.onéeni

-
h -
=}

gl

STOP prutahomernu

14

Mormalni zatéZovani

(]
@
o
=
I
-
14

Oza ==L [mm]

l

Fiaztr zapnutp

T
T

i

i

mrmdmir

T

Méazew metody nebo drubu zkougky ¥

Mulowat silu i taznost =
Mepoméma zkugebni e
Funkce pro ukonéeni zkousky

Bez furkce

Zkuebni prostar ¥ Nahofe

TAH nebo TLAK
T
Prifez zkousky
T

Rezsah predvoly

C:\ZALOHANZ0T1\AKREDITACEAVZ_2011. TBW
C:AZALOHAN2011\AKREDITACE \MerenihVZ_M_2011.TBW

1
2
3
4

se zobrazi okno s parametry pro zkousku.

Metoda nebo druh zkougky

TLAK vilec

Tramec 40x40x160 tfibodovy ohyb
TAH lepenka

TLAK konce trdmce

M MoDUL Hak tramec
6 | MODUL Hak vélec
7 MODUL trdmec tribodov) ohyb

8

9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Deszka ohyh
Tah plast

Tlak KRYCHLE

Tah ocel

Tvrdost povrchu

Thki0
MODULth
TAH OCEL J
TAH PLAST J

TAH DREVD
MODOL tréamec cétyrbodovi ohyb
Tramec 100 x 100 x 400 ibodov)p ohyb

Tramec 100 x 100 x 400 étyrbodovy ohyb

Pritahomér 1 % konstanta =

Pritahomér 2 * konstanta = |

Pritahomér 1 samostatné

Cesta protokolu TBYY
Cesta méfeni TBW
Cesta k DBF souboriim
Nazev cesty na servr
Nazev cesty k XLS
Cesta protokolu XLS

I Vytvofit adresar I UloZeni do paméti

V tomto okné Ize libovolné ménit parametry zkousky a poté ukladat do paméti.

10
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Zména hodnoty parametru:
A) napfiklad pro zménu pocatecni méfené délky postupujeme takto:

1. MySiklikneme na misto mezi okna wznacené Sipkou ( viz. obrazek)

| Pogatetni merena delka [Lofl f6~.,_ 200.00 [

2. Po kliknuti napiSeme poZzadovanou hodnotu do levého okna

300 I_ZUD.IJI] o

3. Potwdime klavesou ENTER.

| Potatedni méfena délka [Lo]

B) U parametru s timto symbolem rﬂ volime hodnoty rolovanim. Po kliknuti na tento symbol se ndm
rozbali nabidka hodnot ze které wbereme pozadovanou hodnotu.

Zkugebni prostor

| Nahote
| Dole

Ulozeni zvolenych parametru do paméti.

Pfed nastavenim vSech parametru wbereme volnou polozku ze seznamu zkousek ( seznam zkousek
— sloupec vpravé Casti okna). V fadku Nazev metody nebo druhu zkoudky pfepiSeme tento text
pozadovanym nazvem zkouSky a potvrdime klavesou ENTER.V seznamu zkouSek se zobrazi
zkouSka. Potom nastavime parametry a stiskem tlaCitka UloZeni do paméti ulozime.

11
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Vyhodnoceni zkousky

Zadavani wstupnich dat stlaCenim ikony se zobrazi tato nabidka

SERWIS :
SMARS

¥yhodnoceni zkousky

Vyhodnoceni 1
Vyhodnoceni 2

Sila pfi | * tagnosti VYyhodnoceni 3
_Sila pri | (NI VYyhodnoceni 4
_Sita pri | (I i VYyhodnoceni 5

Sila pii | * ¢ i ¥yhodnoceni 6

Sila pfi | (I i ¥yhodnoceni 7

ProdlouZeni po pretrZeni W

®1 _Prodlouzeni pfi Fm [%) ¥yhodnoceni 9
¥l | Mez pevnosti v tahu ¥yhodnoceni 10
Ml _MEjvwEtsi zatiZeni Uréeni smémice pfimky silou F nebo % z sily Fm _ ¥yhodnoceni 11
I | Modul prugnesti | 113 F1 H  SilaF2 N _¥yhodnoceni 12
EXEIN Pom ¥yhodnoceni 13

T e ra—
¥yhodnoceni 14

T ar—
¥yhodnoceni 15

sl T ara—
I Plasty ¥yhodnoceni 16

¥yhodnoceni 17

v
- T T ara—

Al [l o ¥yhodnoceni 18
T e T T —
IW UloZeni do paméti Vyhudnuc.en! —

¥yhodnoceni 20

P
A BN K 05

SERVIS -
SMAPS

Vyhodnoceni zkousky

IEETEMN  Tiouitka Cykly | R0

ETHNE  Tloustka

IETIN | Tioustka

IE380 ¥ | Deformace pri sile kN ¥ _Sila pii deformaci _
_ Deformace pii sile | [T N m Sila pri deformaci | [T
IE3ER P2 | Deformace pii sile kN ¥ _Sila pii deformaci | [N
IE3E8 N | Deformace pii sile _ kN m Sila pri deformaci _
IE3E W | Deformace pri sile | [THENNN kN ¥ _sila pri deformaci | EIN
IS M Deformace pii sile | [T N M _Sita pri deformaci | [T
E Deformace pri sile | [THINE kN E Sila pri deformaci _
IS | Deformace pii site | (TR N W _Sila pii deformaci| [THEN
EIER N | Deformace pii sile _ kN W  Sila pii deformaci _
m Deformace pii sile _ kN m Sila pri deformaci | [T
[ Montazni vyska | GHENEEEEN M

Uyhodnoceni

I Nove poradi
EST1 J| EST3

12
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V téchto oknech wolime wstupni data o zkouSce. Pro wbér vzdy zaSkrtneme kliknutim mysi na Sedé
policko. Napt.: Sila F1 pfi 20% taznosti, EST1 — deformace pfi sile 10kN, EST3 — deformace pfi sile
20kN, atd....

Program umoznuje nékolik typt zatézovani.

?

Pod ikonou v nastaveni mizeme volit :

Mormalni zatés

Mormalni zaté

Stupfiovité zatédovani
Cyklické zatéZowani

Normalni zatézovani - vSechny bézné trhaci, tlakové a ohybové zkousky.

Stupnovité zatézovani - zkousky se stupriovitym narlGstem nebo poklesem sily s uréitou ¢asovou
prodlevou na jednotliwch stupnich.

W Parametry zkousky I ] S
Stupiiovité zatéZovani Sila Hyst. vl->v2-+ Casnast Cas méf.
Sila F1 10 [kN] | O % 0 [kM ] 20 s| 0 s
CTART: Sila F2 20 [kM]1 | 0O % 0 [kN ] 20 s| 0 s
. Sila F3 50 [kN] | D 4 0 [kM ] 20 s| 0 5
0.00 s Sila F4 100 [kN]1 | O % 0 [kH 1 20 s| 0 3
SilaFs |0 [kN] | 0 z 0 [kN] | O s| 0 s
Sila F6 0 [kN] | 0 % 0 [kN 1] 0 s| 0 -
Sila F7 1] [kN] 0 % 0 [kM ] 0 s] 0 5
[F1-Fx-Odidhy-STOP x| SilaFg |0 [kN] [0 % 0 [kN]1 |0 s[0 s
Sila F9 0 [kN] 0 z 0 [kM ] 0 s| 0 E

Kdyz nasledujici sila je nula, program provede ukonéeni zatéZzovani (F5=0tak F1 - F2-F3-F4 -0
STOP) nebo po wlbé F1-Fx-F1-0- STOP zadani to bude (F1 - F2 —-F3 -F4 - F3 -F2 —F1 - STOP).

Hyst. je pfedepsana oblast doregulovani sily wjadfena v % aktualni sily. v2 je rychlost doregulovani
nastavena v parametrech zkousky. Volte ji tak aby nedochazelo k pfekmitim, ale aby byla dostatecna
na kompenzaci relaxace. Cas nast. je €as regulované prodlewy pfi dané sile.

Cas méFeni je soudtem na Grovni poprvé + pii Grovni podruhé pfi schodech nahoru i dold.

13
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Cyklické zatézovani - zkousky s limitnimi hodnotami sily nebo drahy uspofadané v nékolika cyklech.

W Parametry zkousky ;Iglil
Cyklicke zatBZovani MAXIMUM MINIMUM vx>vp - wx-o>wp + CasH CasD  Cas MCM&F.P.C. Funkce

CYKLUS 1 M [(mom1 1 [mm] 1 [mm] 1 [mm] 0 s 0 s 0 s/ |5 L
CYKLUS 2 20 [kN] 0 [ mm ] 1 [kW] 1 [mm] 0 s 0 s 0 =1
CYKLUS 3
CYKLUS 4
CYKLUS 5
CYKLUS 6
CYKLUS 7
CYKLUS 8
CYKLUS 9
CYKLUS 10

START]
3 CAS 0.00 s

cyklus 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ﬂ
ol
-

o
n
hl

o
n
hl

)
]
Rl

)
]
Rl

=
-
-

o
n
hl

e e N N e T A

L o o o o o )

)
-
-

X 10 20 mm/min

UloZeni d eti

P.C. — pocet cykld vjednom cyklu
Cas H - prodleva na horni hranici
Cas D - prodleva na dolni hranici
Cas MC - prodleva mezi cykly
VX - > vp — zména rychlosti z vx na vp pfed maximem ( sila nebo draha podle funkce)
VX - > vp + zména rychlosti z vx na vp pfed minimem ( sila nebo draha podle funkce)
Cyklovat mGzeme F/ F F max - F min
F/L Fmax-Lmin
L/F Lmax - F min
L/L Lmax-L min
Vyberete nékterou funkci pro cyklus a zadejte hodnoty MAXIMUM, MINIMUM, VX - > vp -, WX - > \p +.
Pokud budete pouzivat prodlevy = ¢as H, nebo ¢as D, tak hodnotu prodlevy vsekundach. Pfi
hodnotach 0 nebude pfepnuti nebo prodleva. Cyklus, vkterém se zaznamenava graf, se oznaci

v §edém ramecku zaskrtnutim. Pro grafické zobrazeni je dobré mit silu nebo napéti na ose x, a ¢as na
osey.

Cyklické zaté&Zovani

za y=F
Oza v=kPaz

Osa # =L [mm]
Ozawx=L[%]

Oza v=MPal Ozaw=t[g]
Oza v=MPazZ Ozaw=t[g]
Oza v=kPal Ozaw=t[g]
Oza v=kPaz Ozaw=t[g]
Oza v =L [mm] Ozaw=t[g]

Pozun grafd 0.00

Casovd Fi.l:lr'l:E:t-Elr'lt-ﬂ

Pripravek _ korekce [mm) ZH_-135.261

Casova konstanta pro osu x je &islo pfi piepinadi rozsahd osy 1x . Nutné nastavit.

14
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Pro zaznam cyklu zatrhnéte u tohoto tlacitko Mér. .

M ahoru
Hystereze M.D.
Hystereze M.M.

Pfi méreni smérem: Dol nebo Nahoru bude zdznam jen do maxima
Hystereze M.D. nebo Hystereze M.N. bude zaznam od minima do minima .
Hystereze M.D. Vyhodnoceni parametrd EST1-10 a F1-10 smérem dol .

Hystereze M.N. Vyhodnoceni parametrd EST1-10 a F1-10 smérem nahoru.

Jestlize je vnasledujicim Fadku funkce wpnuta (OFF) program ukonci cyklovani po poslednim cyklu
v fadku, ktery je aktivni.

Fravoz

Provoz

Bez zastaveni
Zaztaveni

M &wrat

Pfi wolbé . Posledni cyklus se waci do minima rychlosti V navrat

Pfi zastaveni zUstane v minimalni hodnoté a ukon&i cykly (waceni je mozné tlacitky pfi ruénim

START,
na 8 nebo _ .

oMadani v1 az v3 . ! nebo po zmacknuti tlaCitka z

Rychost do predpéti 1 1.50 Bulfinty

Rychost po predpéti 2 1.50 Blfinty

Rychlozt navraty  Wnawrat 100000

Pfi prodlevach v maximu, minimu nebo mezi cykly rychlost V1 je rychlost udrzovaci. Touto rychlosti
dojizdi stroj na pfesnou hodnotu (proto ji volte vhodné, at nedochazi k pfekmitim, ale aby byla
dostate€na na kompenzaci relaxace).

15
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Zobrazovani grafu

: 12

muzZeme prohliZet a upravovat zkousku.

Stla¢enim tlac¢itka ProhliZeni a Gprava grafi

Napéti 421.3 [MPa] Pozice kurzoru mysi

e 2 L.
[WPa) 200
2 S,
*l 10000
ﬂ Rozmiér a
¥ 1.000

[mm ]

1 = 1 1
KM +]+ B 7] Taznost

0[%]
°F. |° B, nAgt
301.9|301.93 8.3
[N] |[[MPa]] [%]

¥stupni data zkougky

Mahrani zkougky
Smazani zkousky
1 I Prepocet a oprava

4 .10 .2011 I Zména souboru
19:3:43 I—
- Pienos do DBF
[ | <

20m

16
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V tomto panelu si zvolime graf, ktery potfebujeme zobrazit (Cislo zkousky), a klikneme na tlagitko
.Nahrani zkousky“, tim dostaneme tuto zkousku do grafu. Pokud provedeme néjaké zmény v grafu,
muzeme graf ulozit pomoci tlacitka ,PfepoCet a oprava“. Zménu wkreslovani grafu mizeme zménit
stisknutim tlagitka ,ZMENA SOUBORU“ a zobrazi se okno s nabidkou, do které napiseme
pozadované zmény. Druhym stisknutim tlagitka ZMENA SOUBORU, nebo OK v okné se okno uzavre.

05 [kN] Pozice kurzoru mysi a

| Haximum osy y [N] B

| Haximum osy x [mm] 8

| Hulovy bod osy X [mm]

|Napéti kPa ¥| osay
|Defurmaoeud smérnice pFimky [mm] g osa X
|Defn-rmacech (pFicnik) g

Stlagenim tladitka ZME NA uprostifed Vevo se zobrazi graf takto.

GRAF Uprava a prohliZeni grafi.

osaxMINP[ & 7za]] mm | 054 = Max [l 20,61

Uchopenim jezdce OSA Y ,0SA XMIN nebo OSA XMAX a drzenim levého tlacitka mySi je mozné
pohybovat pravitky v jejich osach a zaméfit jakykoliv bod. Na pravitku se potom zobrazi hodnota.

Opétnym stlagenim tlagitka ZMENA pfejdeme do normaéliniho rezimu

17
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Protokol uZivatele

Soubor © Ediace © Formst T Data T Nastaveni T VoAt T Revce T Népovéda T m| Prepotettabuky

O0@S X022 x QAR L L F$ ey

[cee 7] £ K [relGrdkemess)  ~]f ] B I U K|A 47| = ]
D15 NUM X S F 4
Al B | ¢ | b E | F | 6 [ w [ 1 [ 9 | ® | L [ ™ N | o [ p | a
1
2 Skusobny protokol £:  Protc 029a
3 Ustav materialového vyskumu SAV v Kosiciach
4
5 Kosice. Watsonova ¢. 47 Cislo objednavky: VP 14
6
7 Mechanicka skiSobiia
8 {Vyrobca: Material: Typ skiSobnej vzorky:
5
10 Druh skisky:
" MECHANICKE VLASTNOSTI - OHYB $STVORBODOVY
12
13 {Poradové [ oznacenie Sirka d1 |v9§kad2 4"Wo L 1 Fm Rmo
14 Eislo vzorky [mm] [mm] [mm3] [mm] [mm] [N] [MPa]
15 1.0 4.00 3.00 24.00 40.00 20.00 106.43 88.69
16 2.0 400 [ 300 24.00 40.00 20.00 94.65 78.88
it 3.0 4.00 3.00 24.00 40.00 20.00 81.98 68.31
18 4.0 4 b ohyb 4.00 3.00 24.00 40.00 20.00 91.72 76.43
19
20
21
2
23
24
25
26
27
28
23
30 Poznamky Meral: LK. Vyhotovil: LK. Schvalil:
3
32 Diia: 03.01.2014 Diia: 03.01.2014 Diia:
133
134 |
135 |
S
137 |
138 |
139 |
140 |
41
142 |
143 |
<
IKIDL
VKladani [Body [Zména [List1 |C:\ZALOHA\2014\Prot c 029a_2014.TBW

Editaci povolime stlaéenim CTRL + E, ukonéime CRTL + K .
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Graf pfed tiskem zobrazime stlacenim

Sila . .
)  Ohyb tfibodovy Malta . =
o
18 ﬁ 262.4
[em2]
So
£ 13733

162
[mm2]
Reozmér di
41.000
144 [mm 1
Roazmér d2
40.00
126 Lmml
Podpiry |
100.00
[mm ]

108 Fozmir L

160.00

[mm ]

“Aha m

o8
450.00
a1
07z /
0.54
/ F2(E)
0368 /
0as
0 _4£1 (E1 Deformace [mm]

od smérnice primky

o 001 ooz 0.03 004 0.03 0.06 0ov ong 009 iR
iz Typ Rorméry télesa Hrnot Ohjem Datum Star Tah ohybem Tlak Fficny tah Poznamky
vrorku | télesa | Déka | Sfka | widka | lélesa hmot viroby | zhouSky | wzorku sila nevnost sila pevnost sila nevnost ke
mim mim mim kiy kiy.m-3 dny dny dny kM Pz kM MPa ki WPz Thoufce
TO3 T 160.00) 41.00 | 4000 | 450.000 1715 5.5.07 9.5.07 96 1 B58 379 Ret

Pro tisk protokolu zajedeme kurzorem mysi do levého horniho rohu protokolu a zmackneme levé
tlacitko mySi, az se objevi ruka na kurzoru. V systémovém nastaveni musime nastavit tisk svisle.
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Mapéti

[MPa ] ZKOUSKA TAHEM -
a
1000 [RehReL Fm] @ 70.00
[mm]
5o
900 153.94
ReH _'_4_,____;——-—'—*'_’ [mmi |
[ —— B
| &7 Primr d
e I "t 14.00

500 ;‘ 1 [mm]
= / /

vo0 ; /
GO0

f FZ‘(E] /

00
400 / /
300
200 /
100 /

Fpi /
a o Tainost [ %]

74
i
g od smérnice primky

Vyfez z grafu.
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Ukonéeni programu

[
Po kliknuti na ikonu ffregram

Zastaveni programu !El

Urcité checete ukoncit tento program 7

Ukoncit
program

ANO

JesthiZe ne, pokracujte jinou volbou tlacitka.
Uklada se soubor

budeme dotézéni, zda chceme program ukoncit, pokud ano zwlime ANO v okné ,Zastaveni
programu®. Ukon€eni mize chvili trvat z ddvodu ukladani dat do souboru.

21
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Zmeéna roku.

Oteviete panel pro Parametry zkousky. Protokol musi byt nowy ND\\'Y soubor i

BF  -0kN "5 o ey 0 JERSL TH
20k H progkal | o005
1x S Cislovzokw W B Ogmagenivzorku ) |
2% J N Typtelesa N B Teplota  J |
[10x J [Datumnwyroby | |
208 J W Opjectnatel )| |
. [ Zkougel |
[vypracoval | |
I |Poznémka |
Druhvzorks |
Z Parametry zkousky [[vlozernibiavitky [ Oprava
u | Protokol (0005 Novy soubor
Nulovénimaim | ZkouSkatlakem | [wé]

PfepiSeme rok na aktudlni, pfejdeme do uprawy m
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Nastaveni parametru pro danou zkougku

Ylastni nazey duhu zkoudky

14

Ciglo wzarku

14

Typ teleza

14

Typ zkougky

D aturn wiiroby

II

Objednatel

Stavba

14

Wupracoval

Poznamlka

14

|
f=1

=R
|

Db wzarku

Oznadeni vzorku

II

14

Teplata

Poznamk.a ke zk.

14

Konec dpravy

UloZeni do
paméti

Potwdime tlaCitkem UloZeni do paméti

23
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R Ty Pozor adresar uloZeni neexistuje !!!

Zkousk
neplatn

Parametry zkousky

u | Protokol |0005 Pozor adresar uloZeni neexistuje !!!

" HONE |

MNulovyani maxim

Fo "HR D TEe D, o B Ee
8 W Potokol o005
1w W [Csoveor W W[ Crmagenivioru I
(2% J Nrptless 0 B Tepota
s Nzowe
Nypracoval 1|
[Pomnémka |1 |
Rok 2020
Onhveora ||

I UloZeni hlavicky I (prava

Prejdéte do okna

- nastaveni parametru zkousky.

[ —
Pro jednotlivé Adresare pro ulozeni stlacte tlacitko

Pozor adresar ulozeni neexistuje 11

Pokud v§e probéhne spravné, napis

objevi se NOVY soubor

24
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Protokoly uzivatele.
Protokol PR1 SAV_KE slouzi pro zkousky
SkiEobny protokol &
Ustav materialového vyskumu SAV v Koesiciach
Kosice, Watsonova &.47 Cislo objscnévky:
Mechanicka skisobna
Wyroboa: ateridl: Cislo tavhy: Typ skiEobnej vzorky:
Diruh skiEky: ) ) )
MECHANICKE VLASTNOSTI - STATICKA SKUSKA V TAHU
STN EN 100021
Cisln oznacenie a0 bo Lo Lu Fm S0 ReH Rel Rp 02 Rm At At A
skksky vzarky [ mim ] [ mm ] [mm] [mm] [M] [mm2] [ MPa ] [ MPa ] [ MPa ] [ MPa ] [ %] [%1] [ %]
Poznamky: Meral: Wyhotovil Schali
D Difia: Dir'i:
Tabulka pod grafem zkousky.
MECHANICKE VLASTNOSTI STN EN 10002-1
Gislo oznadenie a0 [20:) Lo Lu Fm So ReH Rel FRp0Zz Rm Ag Aot AG0
skklidky WIOFkY [ mim ] [ mim ] [ mim ] [ mim ] [M] [ mm2 ] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [%] [%1] [%1]
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Protokol PR2 SAV_KE slouzi pro

. Skigohny pratakol & Prot ¢ 005cw-2014
Ustav materialového vyskumu SAV v Kosiciach
Kosice, Watsonova €. 47 Cislo objecnévky: WP O1
Mechanicka skisobna
Wyrohca: haterial ATE + 5% AI203 Typ skisobnej vzorky: tah
Druh skigky:
MECHANICKE VLASTNOSTI - STATICKA SKUSKA V TAHU
teplota oznadenie a0 ko Lo Lu Fm S0 ReH RelL Rp02 Rm At Aot &
[zt C] wzorky [mm] [mm] [mm] [ min | [M] [ mm2 ] [ MPa ] [ MP=a] [ WPz ] [ MPa | [%1] [%] [%1]
20 0200 -3 295 200 2400 384 1723 6975 199 3115 16 54 1599 16 61
20 0201 -3 295 200 2400 311 2207 24 6975 205 3165 1344 1296 1323
20 0202-3 285 200 24.00 342 2055.93 6.835 154 3008 15.08 14.24 14.18
20 0205 -3 294 200 24.00 276 2156.71 6.759 217 37T 11 68 11.48 10.83
Poznémky: eral: LK. “yhotovil: LK. Schyvalil:
Diia: 21.03.2014 Ciia 21.03.2014 Diia
Tabulka pod grafem zkou$ky.
2 MECHANICKE VLASTNOSTI STN EN 10002-1
teplota oznadenie an ho Lo Lu Fm S0 ReH Rel Rp0z2 Rm At At A
[st C] vZorky [ min | [mm ] [ mim ] [mm ] [1] [ min2 | [ MFPa ] [ MFPa ] [ MFPa ] [ MFPa] [ %] [ %] [ %]
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Protokol PR3 SAV_KE slouzi pro zkousku
Skiagobny protokol £.:
Ustav materialového vvskumu SAY v Kosiciach
Watsonova €. 47 Cislo obiednévky:
Mechanicka skiisobia
\iyrobea hateridt Typ skidobne] vorky:
Druh skusky:
MECHANICKE VLASTNOSTI - OHYE TROJBODOVY
Poradové | oznadenie Hirka d1 wiEka d2 4100 Podpery L Frmn Rrmo At At
Eizlo wTarky [mm] [mm] [mm3 ] [mm ] [M] [ hPa | [%1 [%1]
Poznémicy: Meral: wiyhatavil: Schewélit
D Dria: Difi:
Tabulka pod grafem zkou$ky.
3 MECHANICKE VLASTNOSTI OHYB TROJBODOVY
Poradove | oznadenie | irka di wydka d2 Podpery L Fm Rma
cislo Zorky [rmm] [mm] [mm] [M] [ MPa |
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Protokol PR4 SAV_KE slouzi pro zkousku

Skigobny protokol ¢.:
Ustav materialového vyskumu SAV v Kosiciach
Kosice. Watsonova &. 47 Cislo objednévky:
Mechanicka skasobna
Wyrohoa: Materidl Typ skidobnej vzarky:
Drub skisky:
MECHANICKE VLASTNOSTI - OHYB STVORBODOVY
Poradové | oznadenie Eirka d1 wyika d2 4800 L 1 Fm Emo At Agt
izlo YZOFkY [mm] [mm] [mm3 ] [ tmim ] [ min | [MN] [MPa ] [%1] [%]
Poznémky: hderal: wyhotovil Schvall:
Dria: Difi: D
Tabulka pod grafem zkousky.
4 MECHANICKE VLASTNOSTI OHYB STVORBODOVY
Poradove | oznadenie | Eirka di wdka d2 L 1 Fm Rma At Agt
cizlo WITOrky [mm] [ mim ] [rmm] [ min ] [M] [MPa] [%1 [%1]
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Protokol PR6 SAV_KE slouzi pro zkousky

Skisobny protokol &,
Ustav materialového vyskumu SAV v Kosiciach
Kosice. Watsonova &. 47 Cislo objednviy
Mechanicka skisobnia
“yroboa: hitateridl: Typ skifobne) vzarky:
Druh skudky:
MECHANICKE VLASTNOSTI - MERANIE TRVALEJ DEFORMACIE V TLAKU
Paoradové | oznadenie priemet ol | prismer o2 L litn Am lo Fm Fp Sp-EM Rm Ay At Aot A
izl wIZOrky [ mim ] [ mim ] [ P& | [ mm2 ] [ mim ] [M] [M] [ mim ] [hFa] [ %] [ %] [ %] [ %]
PoZRAmKY: hieral: wyhotoil: Schvalil:
Cifia Cifia Cifia
Tabulka pod grafem zkousky.
MECHANICKE VLASTNOSTI MERANIE TRVALEJ DEFORMACIE V TLAKU
Poradowé | oznadenie | priemer di | priemer d2 L litn Am o Fm Fp Sp-sm Rm Aot
iislo vzarky [ mim ] [ mim ] [ MPa ] [ mmz2 ] [ mm ] [M] [M] [ mm ] [MPa] [ %]
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